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1. DANE OGOLNE

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (Btad!
Nie mo zna odnale z¢ zr6dta odwotania. ) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie
rurociggéw technologicznych wewnatrz- i miedzyobiektowych, ktére zostang wykonane w ramach przed-
siewziecia ,,,Rozbudowa z przebudowa oczyszczalni sciekéw w Rydzynie”.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych Btad! Nie mo zna odnale zé
zrodta odwotania. , jako cze$¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozu-
mie¢ w odniesieniu do robot objetych kontraktem wskazanym w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wymagania szczegétowe dla rob6t w zakresie ruro-
ciggéw technologicznych wewnatrz- i miedzyobiektowych ujetych w punkcie 1.3.

1.3 Zakres robo6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rob6t w zakresie rurociggéw technologicznych wewnatrz- i miedzyobiektowych ujetych
w Dokumentacji Projektowej w ramach niniejszego przedsiewziecia.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wykonania robdt w zakresie rurociggéw technologicz-
nych miedzyobiektowych i obejmujg budowe i wyposazenie:
— grawitacyjnej kanalizacji sciekowej obejmujacej kanaty grawitacyjne sciekéw wiasnych (zaktado-
wych) i Sciekdw oczyszczonych,

— sieci wodociggowej,
— rurociggbw technologicznych miedzyobiektowych (grawitacyjne i cisnieniowe):

. rurociagi sciekowe,

. rurociggi osadowe,

. przewody reagentéw (srodkéw chemicznych),

. pozostate przewody technologiczne (skratki, piasek)
. rurociggi powietrzne

W zakresie nie miesci sie przebudowa wylotu $ciekOw oczyszczonych — element ten zostanie zrealizowa-
ny w trakcie modernizacji Rowu Polskiego przez WZMiUW O./ Leszno.

1.4 Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST 00 - WO.

1.5 0Ogoblne wymagania dotycz gce robot

OgbIlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projekto-
wa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych i poleceniami Inspektora.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji Inspektora.
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2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST 00 - WO.

2.1 Wymagania dla materiatow

Wykonawca zobowigzany jest:

— Dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Ro-
b6t Budowlanych. Materiaty muszg by¢ nowe i nieuzywane.

— Wszystkie elementy (rury, ksztattki, ztgczki, itd.) dostarczane musza posiadac¢ nastepujace parame-

try i cechy:

. sztywnos$¢ obwodowa dla rur co najmniej jak wskazana w Dokumentacjg Projektowa), je-
$li nie wskazano - minimum SN 8 kN/m?

. chropowatos$¢ bezwzgledna powierzchni wewnetrznych rur i ksztattek - wspoétczynnik
K<=0,1 mm,

. szczelnosc¢ i trwato$¢ oraz odpornos¢ chemiczna potgczen dostosowana do zastosowan
wskazanych w DP,

. posiadanie odpowiednich aprobat technicznych i dopuszczen do stosowania (deklaracje

zgodnosci wydang przez dostawce) na caty asortyment rur i ksztattek uzytych do budowy;
wymagane jest trwate fabryczne oznakowanie wyrobdéw dla stwierdzenia, ze deklaracja
zgodnosci dotyczy konkretnej partii dostawy.

— Stosowac wyroby produkcji krajowej lub zagranicznej posiadajace aprobaty techniczne wydane
przez odpowiednie Instytuty Badawcze.

— Powiadomi¢ Inspektora o proponowanych zrodtach pozyskania materiatléw przed rozpoczeciem do-
stawy i uzyska¢ jego akceptacije.

Rury i ksztattki

Na przewody cisnieniowe wodociggowe i $ciekowe nalezy zastosowac rury PEHD zgodne z niniejszg
specyfikacjg i Dokumentacjg Projektowa:

— Rury ci$nieniowe z PE-HD PE 100 SDR wg DP (lub o parametrach lepszych) tgczone metoda
zgrzewania doczotowego, elektrooporowego i na kotnierze zgodne z normg PN-EN 12201 (na ruro-
ciggach ttocznych).

— Tuleje ochronne z uszczelka, krotkie (dla przejscia szczelnego przez $cianki).

— Posiadajg Aprobate Techniczng, deklaracje zgodnosci Producenta z normg lub Aprobatg Tech-
niczna.

— Atest Higieniczny.

Rury stalowe (ostonowe)

Rury ochronne (ostonowe) — rury stalowe zgodne z normg PN-EN 10224:2003. Rury stalowe bez szwu
przewodowe 0 sprawdzonej szczelnosci.

Piasek na podsypke i obsypke rur

Piasek na podsypke i obsypke rur powinien odpowiada¢ PN-EN 13043:2004.

2.2 Skiladowanie i magazynowanie rur, ksztattek i zt  gczek

Magazynowane rury powinny byé zabezpieczone przed szkodliwymi dziataniami promieni sto-
necznych (temperatura nie wyzsza niz 40C) i opadami atmosferycznymi. Diu zsze sktadowanie rur po-
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winno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych lub zadaszonych. Rur z tworzyw sztucznych (PE, lub
zywic na bazie widkien szklanych.) nie wolno nakrywa¢ uniemozliwiajac przewietrzanie. Rury o r6znych
Srednicach i grubosciach winny by¢ skladowane oddzielnie, a gdy nie jest tylko mozliwe, rury o grubszej
$ciance winny znajdowac sie na spodzie. Rury powinny by¢ sktadowane na rownym podiozu na podkia-
dach i przektadkach drewnianych, a wysokos$¢ stosu nie powinna przekracza¢ 1,5 m. Sposo6b sktadowa-
nia nie moze powodowac nacisku na kielichy rur powodujac ich deformacje. Zabezpieczenie przed roz-
suwaniem sie dolnej warstwy rur mozna dokona¢ za pomocg kotkéw i klinéw drewnianych.
W przypadku uszkodzenia rur w czasie transportu i magazynowania nalezy czesci uszkodzone odciag,
a konce rur sfrezowac.

Ksztattki, ztaczki i inne materiaty (uszczelki, srodki do czyszczenia, itp.) powinny byé sktadowane
w sposOb uporzadkowany z zachowaniem opisanych dla przewodéw srodkéw ostroznosci. Uszkodzone
ksztaltki wymienié.

O ile producent nie okreslit innych warunkéw sktadowania rur i ksztattek nalezy stosowac sie do poniz-
szych instrukciji:

— Rury sktadowaé na powierzchni poziomej, utwardzonej i zabezpieczonej przed gromadzeniem sig
wod opadowych.

— Rury w prostych odcinkach, nalezy sktadowa¢ w stosach na rownym poditozu, na podktadach drew-
nianych o szerokosci nie mniejszej niz 0,1 m i w odstepach 1 do 2 metréw. Nie przekracza¢ wyso-
kosci sktadowania okoto 1 m dla rur o mniejszych srednicach i 2 m dla rur o wiekszych srednicach.

— Rury nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami pochodzacymi od poditoza, na ktorym sg sktadowane lub
przewozone, zawiesi transportowych, stosowania niewtasciwych urzadzen i metod przetadunku.

— Rury w kregach skladowac¢ na ptasko na rownym poditozu na podktadach drewnianych, pokrywaja-
cych co najmniej 50% powierzchni sktadowania. Nie przekracza¢ wysokosci sktadowania 2 m.

— Rury o réznych srednicach powinny by¢ skladowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, to rury
o wiekszych $rednicach i grubszych $ciankach powinny znajdowac¢ sie na spodzie. To samo doty-
czy uktadania rur na srodkach transportowych.

— W miare mozliwosci przechowywac i transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.
— Rury nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem.

— Szczegdlnie nalezy zwracaé uwage na zakonczenia rur i zabezpieczac je ochronami (kotpaki,
wkiadki itp.).

— Nie dopuszcza¢ do skltadowania w sposdb, przy ktérym mogty by wystgpi¢ odksztatcenia (zagiecia,
zagniecenia itp.).

— Nie dopuszczaé do zrzucenia elementow.
— Nie dopuszczaé do ciggniecia pojedynczych rur, wigzek lub kregéw po podtozu.
— Zachowac szczeg0lng ostroznosé przy pracach w obnizonych temperaturach

— Ksztaltki, ztaczki i inne materiaty powinny by¢ skladowane w sposob uporzadkowany,
z zachowaniem wyzej omawianych srodkéw ostroznosci.

— diugotrwalg ekspozycjg stoneczng
— nadmiernym nagrzewaniem od zrodet ciepta.

Przy wykonywaniu robét majg zastosowanie materiaty wyszczegolnione w Dokumentacji Projektowej
spelniajgce wymagania:

— PN-EN 124:2000 - Zwienczenia wpustéw i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscia.

— PN-B-10729:1999 - Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.
— PN-EN 752:2008 - Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Norma wieloarkuszowa.

— PN-EN 12201-2:2004 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Norma wieloarkuszowa.

— PN-EN 1917:2004 Studzienki wlazowe i nie wlazowe z betonu nie zbrojonego, z betonu zbrojonego
wiéknem stalowym i zelbetowe (EN 1917:2002).
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— 1S0 4435 ,Rury i ksztattki do sieci drenarskich i kanalizacyjnych z nieplastyfikowanego PVC (PVC-
u)".

— PN-EN 1115:2002 - Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do kanalizacji ci$nienio-
wej deszczowej i Sciekowej. Utwardzalne tworzywa sztuczne na bazie nienasyconej zywicy polie-
strowej (UP) wzmocnione wibknem szklanym (GRP). Norma wieloarkuszowa.

— PN-EN 1636-3:2002 (U) - Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowe-
go odwadniania. Utwardzalne tworzywa sztuczne na bazie zywic poliestrowych (UP) wzmocnione
wibéknem szklanym (GRP). Czes¢ 3: Ksztattki.

— PN-EN 1916:2005 - Rury i ksztattki z betonu niezbrojonego, betonu zbrojnego wiéknem stalowym i
zelbetowe.

— PN-EN 13244:2004 - Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do cisnieniowych ruro-
ciggéw do wody uzytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, uktadane pod ziemig i nad zie-
mig. Polietylen (PE). Norma wieloarkuszowa.

— Kotnierze ruchome dociskowe do potaczen kotnierzowych ze stali nierdzewnej.
— Sruby i nakretki do potgczen kotnierzowych oraz podktadki ze stali nierdzewne.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do realizacji robdt powinien by¢ zgodny z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wyko-
nania i Odbioru Rob6t Budowlanych, programem zapewnienia jakosci i ktory uzyskat akceptacje Inspekto-
ra.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzyt-
kowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
Do wykonania rob6t nalezy uzyc¢ sprzetu zapewniajgcego nalezyte i bezpieczne wykonanie robét, ale tak-
ze pozwalajgce na zapewnienie bezpieczenstwa elementéw sgsiadujacych i prowadzenie przy nich robét.

Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowac nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inspektora sprzet:

— zuraw samochodowy,

— zgrzewarka do muf elektrooporowych,

— zgrzewarka do zgrzewania doczotowego rur PE,
— spawarka do stali ko

— wycigg wolnostojacy z napedem spalinowym,

— ubijak spalinowy.

— stabilne podpory, tzw. ,koziotki”,

— pompka do préb cisnieniowych.

4. TRANSPORT

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng nieko-
rzystnie na jako$é rob6t i whasciwoéci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne
z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, programem zapew-
nienia jakosci i ktére uzyskaty akceptacje Inspektora.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego (ko-
lowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
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Rury, ksztattki, uszczelki, studzienki kanalizacyjne, zwienczenia wpustéw i studzienek kanalizacyjnych,
powinny by¢ skladowane i magazynowane zgodnie z zaleceniami producentdw.

Rury moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, przygotowanymi do takich celéw. Transport
powinien by¢ wykonywany pojazdami o odpowiedniej dtugosci, tak by wolne konce wystajace poza skrzy-
nie tadunkowa nie byty dluzsze niz 1 metr (pod warunkiem, ze nie spowoduje to odksztatcen rur). Nato-
miast rury w kregach powinny w catosci lezeé na ptasko na powierzchni tadunkowej. Materiaty nalezy
uktadac¢ réwnomiernie na catej powierzchni, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania
sie podczas transportu. Rury powinny byé uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu. Wyta-
dunek rur powinien odbywac¢ sie z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci uniemozliwiajacy uszko-
dzenie rur. Rur nie wolno zrzucac¢ ze srodkow transportowych, lecz roztadowac po pochytych legarach lub
dzwigiem. Ponadto, przy za i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw aktualnie obowigzujgcych w transporcie drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonywania rob6t podano w ST 00 - WO.

Rury, ksztattki, uszczelki, studzienki kanalizacyjne, zwienczenia wpustéw i studzienek kanalizacyjnych i
wszystkie innne czesci lub elementy konieczne do realizacji zakresu powinny by¢ sprawdzane przed
montazem, czy spetniajg wymagania projektowe, czy sg oznakowane i czy nie sg uszkodzone.

Przygotowanie podtoza i obsypka rurociagu

Uktadanie przewoddw rurowych powinno by¢ prowadzone po uprzednim przygotowaniu podtoza. Przygo-
towanie podtoza polega na wykonaniu podsypki z posp6tki zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projek-
towej. Szerokos$¢ podsypki i obsypki powinna by¢ réwna szerokosci wykopu.

Obsypke przewodu utozonego w wykopie nalezy prowadzi¢ w 2 etapach:

— wykonanie obsypki z wylaczeniem odcinkéw w miejscach potaczenia rur i armatury;
— dokonczenie obsypki po pozytywnej probie szczelnosci rurociggu.

Zageszczenie gruntu nalezy wykonywaé do uzyskania zalozonego w Dokumentacji Projektowej wskazni-
ka zageszczenia gruntu. Podczas zageszczania nalezy zwraca¢ uwage, aby rurocigg nie ulegt prze-
mieszczeniu lub uszkodzeniu.

Przewody

kierunki utozenia, spadki i rzedne posadowien rurociggéw powinny spetnia¢ wymagania Dokumentacji
Projektowej. Grawitacyjne kanaly sciekowe nalezy wykona¢ z materiatléw przewidzianych w Dokumentaciji
Projektowej. Poszczegdlne utozone rury powinny by¢ unieruchomione przez obsypanie piaskiem posrod-
ku dtugosci rury i mocno podbite, aby rura nie zmienita potozenia do czasu wykonania prob szczelnosci.
Rury nalezy ukiada¢ w temperaturze powyzej 0° C, a wszelkiego rodzaju betonowania wykonywaé w
temperaturze nie mniejszej niz +8° C. Przed zakonczeniem dnia roboczego badz przed zejsciem z budo-
wy nalezy zabezpieczy¢ konce utozonego kanatu przed zanieczyszczeniem.

Na catej trasie kazdego z przewodéw (ich odcinkéw) nalezy zastosowac tasme lokalizacyjng z wktadkg
stalowg taczong na zaciski.

5.1 Zabezpieczenia antykorozyjne

Zaktada sie zastosowanie materiatdw, ktére nie wymagajg osobnych zabiegdéw ochronnych przed korozja.
Kazde inne rozwigzanie wymaga osobnej, jednorazowej zgody Zamawiajgcego.
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5.2 Ruroci ggi grawitacyjne

Studzienki kanalizacyjne

Rozwigzania materialowe i wyposazenie studzienek i komor winny spetnia¢ wymagania Dokumentac;ji
Projektowej. Studzienki nalezy wyposazy¢ w stopnie ztazowe.

Wszystkie kanaly w studzienkach nalezy taczy¢ wg DP. Studzienki nalezy wykonywac z prefabrykatéw
na uprzednio wykonanej podsypce.

Przejscia rur kanalizacyjnych przez:

— $ciany komor nalezy uszczelni¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej,
— studzienki nalezy wykona¢ przy uzyciu systemowych ksztattek uszczelniajacych.

Dno studzienek wraz z z kinetg winna by¢ wyrobem fabrycznym (dennica z kineta). Dennica powinna byé
jak najwyzsza dla zabezpieczenia przed ew. przenikaniem wod. Potgczenia elementéw studzienek — tylko
na uszczelki. Nie dopuszcza sie wykonywania studzienek, w tym kinet na miejscu budowy, ani tez kleje-
nia potgczeh miedzy elementami studni zaprawami czy innymi srodkami. Wysokos$¢ kinety — min. 75 %
Srednicy przewodu wiekszego. Spoczniki kinety powinny mie¢ spadek co najmniej 2 % w kierunku kinety.
Wszystkie elementy studni winny byé wykonane z betonu XA3 wg systemu PERFECT z fabrycznie zato-
pionymi tulejami przej$ciowymi o szczelnosci min. 5 m st. w.

Z takiego samego betonu nalezy wykonywaé inne elementy — warunek ten oznacza brak zgody na wyko-
nywanie mieszanki betonowej na miejscu budowy — dopuszcza sie jedynie beton towarowy z profesjonal-
nej wytwaorni.

I1zolacje

Ze wzgledu na wymagany materiat studzienek, nie zaktada sie ich izolowania. Pomijajac brak potrzeby
takiej izolacji, nie dopuszcza sie stosowania do izolowania w srodowisku gruntowym materiatow izolacyj-
nych na bazie ropy naftowej.

5.3 Ruroci ggi ci snieniowe

Jako rurociagi cisnieniowe traktuje sie przewody prowadzace czynnik w sposéb swiadomie wymuszony,
cho¢ nie musi to by¢ wynik dziatania pompy. Sa to zaréwno przewody ttoczne, jak i ssawne.

Spos6b montazu i uktadania przewodéw winien by¢ zgodny z instrukcjami producenta.

Przewody nalezy uzbroi¢ w armature okreslong w Dokumentacji Projektowe;.

Potaczenie rur PE nalezy wykonaé¢ za pomoca zgrzewdw doczotowych, zigczy elektrooporowych lub po-
laczen kotnierzowych — dla sciekéw prowadzacych zanieczyszczenia mogace osadzaé sie przy wyptyw-
kach potaczenia wykonywa¢ elektrooporowo, a w miejscach, gdzie zasadne moze byé roztgczenie - kot-
nierzowo. Polaczenia kotnierzowe wykonaé przy uzyciu srub, nakretek i podktadek nierdzewnych, a do-
ziemne winny by¢ zabezpieczone tasma termokurczliwa.

Potaczenie rurociggu PE z rurociggiem istniejgcym wykona¢ z ksztattek w wykonaniu nieroztagcznym, za-
bezpieczajacym przed wysunieciem rurociagu PE ze zigcza.

5.4 Potaczenia rur

Potaczenia gwintowane

Potaczenia gwintowane mozna stosowac do przewodéw z rur stalowych instalacyjnych przy cisnieniu ro-
boczym czynnika nie przekraczajagcym 1,0 MPa i temperaturze do 115C.

Potaczenia gwintowane mozna réwniez stosowac do potaczen przewoddw z armaturg gwintowang oraz
przyrzadami kontrolno-pomiarowymi, ktérych koncéwki sg gwintowane.

Gwinty na koncach rur powinny by¢ réwno naciete i odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej normy. Do-
ktadnosé naciecia gwintu sprawdza sie przez nakrecenie ztgczki.

Potaczenia gwintowane mozna uszczelnia¢ za pomoca tasmy, konopi lub pasty posiadajgcej dopuszcze-
nie do kontaktu z woda pitna.

8 STWIORB ST 16 — RTe Rurociggi technologiczne



Przebudowa z rozbudowg oczyszczalni $ciekéw w Rydzynie

Potaczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe jako walcowane z szyjka lub

z przyspawanym kréécem z rury stalowej. O$ rury powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny kotnierza.
Kotnierz nalezy przyspawac¢ do kr6éca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powierzchnia spoiny
wewnetrznej powinna by¢ czysta i w razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie kotnierza, tak, aby nie-
réwnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowg powierzchnie kotnierza.

Srednice wewnetrzne uszczelek powinny byé wieksze o 3 — 5 mm od wewnetrznej $rednicy przewodu lub
armatury, a ich zewnetrzna srednica nie powinna zapewnia¢ dotyku obwodu uszczelki do srub.

Przy potaczeniach kotnierzowych sruby przeciwlegte nalezy dokreca¢ parami rownomiernie na catym ob-
wodzie. Gwintowany rdzen sruby powinien wystawaé ponad nakretke na wysokos¢ réwna srednicy sruby,
nie wiecej jednak niz 25 mm — uwzgledni¢ nalezy luzy montazowe.

W czasie wykonywania potgczen kotnierzowych nie wolno:

— dociggac¢ srubami potaczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy przekraczajacy 2 mm,
z wyjatkiem przypadkow, gdy wymagaja tego wzgledy kompensacji wydtuzen,

— pozostawia¢ sruby niedokrecone,
— pozostawia¢ w kotnierzach sruby montazowe.

Potaczen kotnierzowych nie wolno stosowaé na tukach.
Prosty odcinek przewodu miedzy kotnierzem i poczatkiem tuku — za wyjatkiem fabrycznych ksztaltek -
powinien wynosi¢ dla przewodow:

— przy $rednicy do 100 mm - 150 mm,
— od 125 do 200 mm - 250 mm,

— od 250 do 300 mm - 350 mm,

— powyzej 300 mm - 400 mm.

Do potaczen kotnierzowych stosowac¢ uszczelki gumowe zbrojone.

Potaczenia kielichowe

Bosy koniec rury ukladanej powinien by¢ umieszczony wspotosiowo w kielichu rury poprzedniej. Przy sto-
sowaniu potaczen kielichowych nieprzykrywanych gruntem nalezy stosowa¢ uchwyty nie zezwalajgce na
wysuniecie bosego konca z zachowaniem kompensacyjnych ruchéw poosiowych. Nie dopuszcza sie
zmian kierunkdéw prowadzenia rur w kielichach.

Potaczenia spawane

Potaczenia te nalezy wykonywac¢ doktadnie wg instrukcji producenta rur oraz materiatéw i urzadzen spa-
walniczych.
Spos6b badania i kontroli spawow okreslajg normy i dokumenty producentow

Potaczenia klejone

Przy wykonywaniu potgczen klejonych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad :
— Ziacza przygotowane do klejenia powinny by¢ czyste i suche.

— Przed przystgpieniem do klejenia, miejsca naktadania kleju nalezy odttusci¢ i zmy¢ zmywaczem
przeznaczonym do tworzywa poddanego klejeniu.

— Nalezy scisle przestrzegac¢ technologii wykonywania potaczenia klejonego podawanego przez pro-
ducenta rur i kleju.

Potaczenia zgrzewane

Przy wykonywaniu potaczen zgrzewanych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— Parametry zgrzewania winny $cisle respektowaé zalecenia producentow rur, tacznikéw i zgrzewa-
rek. Kazdy zgrzew winien posiada¢ swiadectwo wydrukowane przez zgrzewarke. Oznacza to, ze
nie dopuszcza sie do uzytkowania urzgdzen nie posiadajacej takiej mozliwosci ani odpowiednio po-
jemnej pamieci operacyjnej a takze wprowadzonych fabrycznie nastaw i procedur zgrzewania.

— Ziacza przygotowane do zgrzewania powinny byé oczyszczone.
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— Plaszczyzna przeciecia rury winna by¢ prostopadta do osi rury.
— Nalezy uzywac¢ koncowek wtasciwych do srednicy taczonych rurociggow.
— Nalezy zachowac¢ wspétosiowosc tgczonych elementéw.

5.5 Montaz przewodéw

Rury przed ich bezpo$rednim uzyciem do montazu lub ukladania nalezy wewnatrz i na stykach starannie
oczyscic; rur peknietych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.

Przy montazu rurociggéw nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

— przed montazem zigczy kotnierzowych nalezy oczysci¢ powierzchnie przylg do potysku metaliczne-
go i pografitowac,

— nie dopuszcza sie stosowania uszczelek juz uzywanych,

— rurociggi ssgce powinny byé utozone ze statym wzniesieniem w kierunku pompy wynoszacym co
najmniej 5%,

— W najwyzszym punkcie rurociggu ssgcego przed pompg powinien znajdowac sie zbiornik odpowie-
trzajacy z kurkiem,

— otwor wlotowy rurociggu ssacego (przy ssaniu ze zbiornika otwartego) powinien znajdowac sie na
takiej glebokosci ponizej najnizszego eksploatacyjnego poziomu cieczy w zbiorniku — nalezy kiero-
wac sie informacjami od producenta pomp,

— przy przejsciu z wiekszej Srednicy rurociggu nalezy stosowaé zwezke redukcyjng tak skonstruowa-
na i umieszczong, aby unikngé¢ zaréwno zapowietrzania, jak i osadzania ciat wleczonych,

— liczba potaczen kotnierzowych na rurociggach w pompowni powinna by¢ jak najmniejsza, niemniej
jednak powinna umozliwia¢ wtasciwe zamontowanie armatury oraz demontaz armatury i rurocia-
gow,

— rurociggi poziome w pompowni nalezy prowadzi¢ ze spadkiem co najmniej 0,2%, odchylenie ruro-
ciggéw pionowych od pionu nie moze przekracza¢ 1%,

Rurociggi ukfadu technologicznego wykonaé z rur stalowych z stali kwasoodpornej gatunku minimum
OH18N9 [AISI 304] lub wyzszego (zgodnie z Dokumentacjg Projektowag).

Przewody taczyé¢ przy pomocy spawania urzadzeniem TIG w atmosferze ochronnej argonu.

Spawy wykona¢ z materiatu identycznego z materiatem rury. Spawacz musi posiada¢ odpowiednie kwali-
fikacje potwierdzone certyfikatem (min. RS-1).

Przewody tgczace poszczegolne obiekty i urzadzenia nalezy wykonac z rur przewidzianych w DP.

Przewody technologiczne oznakowaé¢ zgodnie z normg PN 70 / N-01270:

Podnoszenie na estakady, uchwyty oraz przesuwanie na podporach potgczonych uprzednio na
powierzchni odcinkdéw rurociggéw, nalezy wykonywac w sposéb zabezpieczajacy przed mozliwoscig
uszkodzenia potaczen i ew. izolacji.

Wsporniki lub wieszaki przeznaczone do podtrzymywania przewodéw uktadanych na podporach,
stupach, lub estakadach, nalezy wykonywaé w spos6b umozliwiajacy regulacje pozioma i pionowag poto-
zenia przewodu. Potgczenia spawane i kotnierzowe rur przewodu powinny znajdowaé sie w odlegtosci
1/4—1/3 dtugosci przesta od punktow podparcia lub podwieszenia.

W miejscach przej$¢ przewoddw przez $ciany i stropy nie wolno wykonywac¢ zadnych potaczen rur.

W miejscach tych winny by¢ zatozone tuleje o odpowiedniej konstrukcji wypetnionej materialem uszczel-
niajacym i mocujacym, stabilizujgcym. Wypetnienie powinno zapewniaé jedynie mozliwo$é osiowego ru-
chu przewodu, np. wywotanego wydtuzeniami termicznymi. Dtugos¢ tulei powinna by¢ wieksza o0 6 - 8 mm
od grubosci $ciany lub stropu.

Przewody poziome ditugosci powyzej 2,0 m prowadzone po $cianach budynku nalezy mocowaé
do $cian za pomocag hakéw lub uchwytéw.

Przewéd spawany z rur ze szwem podtuznym nalezy uktadac tak, aby szew byt widoczny na catej
dtugosci przewodu, przy czym szwy dwu taczonych rur muszg by¢ wzajemnie przesuniete o 1/5 obwodu
rury.
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Przy rownolegtym potozeniu obok siebie kilku przewodow, tgczonych za pomocg kotnierzy lub
kielichow, potaczenia nalezy rozmieszczaé z przesunigciem zachowujac mozliwosci roztgczania tych po-
laczen

5.5.1. Wpykonanie podziemnych przewodow ci  $nieniowych z PE-HD

Roboty zwigzane z ukltadaniem przewodéw ttocznych nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami
producenta rur oraz podanymi w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru sieci wodociggowych”
opracowanych przez COBRTI INSTAL, wymaganiami normy PN-EN 805, a takze ,Warunkami technicz-
nymi wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych”.

Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do wykonanie podtoza nalezy ocenié, czy wykop zostat wykonany zgodnie

z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i specyfikacji. Sposéb posadowienia przewodow jest uzalez-
niony od istniejgcych warunkéw gruntowo-wodnych.

Nalezy dazy¢ do uktadania przewoddw w gruncie rodzimym z nienaruszong jego strukturg. Odnosi sie to
w zasadzie do gruntéw piaszczystych, piaszczysto-gliniastych i zwirowych, nienawodnionych i bez kamie-
ni. W tych gruntach przewdd mozna utozyé¢ bezposrednio na wyréwnanym dnie wykopu i odpowiedniej
warstwie podsypki o grubosci 10 cm.

Materiat na podsypke powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w DP. Szerokos¢ warstwy podsypki
powinna byé réwna szerokosci wykopu. Podsypka powinna byé zageszczona do wskaznika zageszczenia
minimum 0,98. Zageszczanie nalezy wykonywac warstwami 0 migzszosci dostosowanej do wybranej me-
tody zageszczenia.

Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane o 0,02 m ponizej rzednej projektowanej przy recznym wykonywaniu
wykopu lub 0 0,05 m przy mechanicznym wykonywaniu wykopu. W momencie ukladania przewodu wy-
réwnuje sie te réznice.

W sytuaciji, kiedy nastagpito tzw. przekopanie wykopu, tj. wybranie warstwy gruntu ponizej projektowanego
poziomu utozenia przewodu, nalezy uzupetnic¢ te warstwe piaskiem odpowiednio zageszczonym.

Podtoze powinno by¢ tak wyprofilowane, aby rura spoczywata na nim jedng czwartg swojej powierzchni.
Podtoze powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 7 normy PN-EN 1610.

Zasypke wokoét rury nalezy wykonaé piaskiem, warstwami, z zageszczeniem warstwy do wysokosci co
najmniej 0,25 m ponad wierzch rury, uzyskujac wskaznik zageszczenia 0,98.

Zasady montazu rurociggéw z PE-HD

Opuszczanie i uktadanie przewodu na dnie wykopu moze odbywaé sie dopiero po przygotowaniu podto-
za. Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny — przewody nie mogg mie¢
uszkodzen. Nastepnie nalezy zabezpieczyé je przed zniszczeniem poprzez wprowadzenie do rur tymcza-
sowych zamknie¢ w postaci zaslepek, korkéw, itp. Przed zakonczeniem dnia roboczego badz przed zej-
sciem z budowy nalezy zabezpieczy¢ konce utozonego przewodu przed zamuleniem.

Réznice rzednych utozonego przewodu od przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nie moga

w zadnym punkcie przewodu przekraczac¢ + 0,5 cm. Odchylenie osi utozonego przewodu od ustalonego w
planie nie moze przekraczaé¢ 10 cm.

Rury mozna opuszcza¢ do wykopu recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego. Uktadanie odcinka
przewodu odbywa sie na przygotowanym podiozu. Podtoze profiluje sie w miare uktadania przewodu,

a grunt z podioza wykorzystuje sie do stabilizacji utozonej juz czesci przewodu poprzez zageszczenie po
jego obu stronach. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na to, aby osie tgczonych odcinkéw przewodu pokry-
waly sie. Przewdd po utozeniu powinien $cisle przylegac¢ do podioza na catej swej dlugosci w co najmniej
Y4 jego obwodu. Nie wolno wyréwnywa¢ kierunku utozenia przewodu przez podktadanie pod niego twar-
dych elementow, takich jak np. kawaltki drewna, kamieni itp. Odchylenia osi utozonego przewodu od usta-
lonego w Dokumentaciji Projektowej kierunku nie powinno przekraczaé¢ 0,01 m. Przy opuszczaniu prze-
wodu na dno wykopu, jak réwniez przy zmianie kierunku rur lezacych, nalezy zwréci¢ uwage na to, aby
nie przekroczy¢ dopuszczalnego minimalnego promienia zatamania, ktéry dla rur PE-HD moze wynosi¢
50 x D (gdzie D to srednica zewnetrzna). Przy czym dopuszczalna warto$¢ wygiecia rur zalezy miedzy
innymi od temperatury.

Jesli rury majg by¢ wyginane w temperaturze nizszej niz 0°C, nalezy przestrzegaé¢ specjalnych instrukciji
wydanych przez producenta. Stanowisko do zgrzewania rur powinno sie znajdowac¢ w poblizu wykopu,
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w miejscu ostonietym przed bezpo$rednim nastonecznieniem i opadami atmosferycznymi. Potgczone od-
cinki rur sg przenoszone z miejsca taczenia do miejsca utozenia. Przyjecie odpowiedniego sposobu ukia-
dania przewodu na dnie wykopu zalezy od technologii wykonania ztaczy i innych weztéw oraz rodzaju
wykopu. Uktadanie opuszczonego na dno wykopu zmontowanego odcinka przewodu powinno odbywac¢
sie na przygotowanym podtozu.

Glebokos$¢ utozenia, umieszczenie wzgledem uzbrojenia podziemnego

Glebokos¢ utozenia przewodow bezposrednio w gruncie i bez dodatkowych srodkéw zabezpieczajacych
ustala norma. Wedtug tej normy gtebokosé¢ utozenia przewoddéw powinna by¢ taka, aby przykrycie mie-
rzone od wierzchu rury do rzednej terenu byto wieksze niz umowna gteboko$¢ przemarzania gruntu
00,20 m.

W przypadku utozenia przewodow na mniejszych gtebokosciach, w celu zabezpieczenia przez zamarza-
niem, przewody powinny by¢ ocieplone, np. warstwg zuzla uzupetniajacego zgdang gteboko$¢ przykrycia
(warstwa zuzla nie moze mieé bezposredniego kontaktu z rurg z tworzywa sztucznego), matami lub inny-
mi elementami termoizolacyjnymi.

Przewody powinny by¢ rozmieszczone w stosunku do pozostatych elementéw uzbrojenia podziemnego
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

taczenie rur i ksztattek PE-HD

Nalezy stosowaé generalng zasade, ze przy zgrzewaniu rur i ksztattek PE-HD obowigzujg procedury
podane przez ich producentéw. Generalnie tgczenie rur nalezy wykonywa¢ metoda zgrzewania elektro-
oporowego lub za pomocg zgrzewania doczotowego lub kotnierzowo, jesli wynika to z konkretnego roz-
wigzania w DP.

Zgrzewanie doczotowe

Zgrzewanie doczotowe polifuzyjne nalezy przeprowadzi¢ dla rur i ksztaltek o srednicach wiekszych od

Dy 63 mm. Wszystkie parametry zgrzewania rur polietylenowych musza by¢ podane przez producenta rur
w instrukcji montazu. Dla uzyskania poprawnie wykonanego ztacza, nalezy oprdcz przestrzegania zasad
producenta zwréci¢ uwage na:

— prostopadte do osi obciecie koncowek rur i ich oczyszczenie ze strzepow obrzynek,
— zgrzewanie rury o tej samej $rednicy i tych samych grubosciach scianek,

— dokladne wyréwnanie koncéwek taczonych rur tuz przed zgrzewaniem,

— temperature w czasie zgrzewania koncéow rur - w granicach 210-220°C,

— bezwzgledne przestrzeganie czystosci taczonych powierzchni (czét) rur, (niedopuszczalne jest np.
dotkniecie palcem),

— wspotosiowos¢ (owalizacje nalezy usuna¢ stosujac naktadki mocujace w zgrzewarce),

— utrzymanie w czystosci ptyty grzewczej, poprzez usuwanie zanieczyszczen tylko za pomoca drew-
nianego skrobaka i papieru zwilzonego alkoholem,

— czas usuniecia ptyty grzejnej przed dociskiem koncowek rury byt mozliwie krétki ze wzgledu na du-
zg wrazliwosé na utlenienie,

— site docisku w czasie dogrzewania, aby byta bliska zeru,

— site docisku w czasie chtodzenia zlgcza po jego zgrzaniu, aby byta utrzymywana na statym pozio-
mie, a w szczegdélnosci w temperaturze powyzej 100C kiedy zachodzi krystalizacja materiatu, w
zwigzku z tym, chtodzenie zlgcza powinno odbywaé sie w sposéb naturalny bez przyspieszania.

— inne parametry zgrzewania takie jak:
— sita docisku przy rozgrzewaniu i wkasciwym zgrzewaniu powierzchni,

— czas rozgrzewania,
— czas dogrzewania,
— czas zgrzewania i chtodzenia, powinny by¢ Scile przestrzegane wedtug instrukcji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzgdzenia zgrzewajacego nalezy skontrolowac¢
miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewu (szerokosci i grubosci)

i oszacowaniu wartosci tych odchylen. Wartosci te nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylen
podanych przez danego producenta. parametry winny by¢ udokumentowane wydrukiem.
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Zgrzewanie przy pomocy ztgczy elektrooporowych

taczenie rur PE-HD do $rednicy Dy 63 mm wigcznie nalezy wykonywac za pomocg zgrzewania elektro-
oporowego.

Odbywa sie ono przy uzyciu ksztattek z wtopionym drutem elektrooporowym. W zlgcza wsuwa sie przy-
ciete prostopadle i oczyszczone koncowki rur z PE-HD, a nastepnie przepuszcza sie przez drut oporowy,
prad w okreslonym czasie i 0 odpowiednich parametrach zgodnie z instrukcjg producenta ztgcz. Operacja
elektrozgrzewania powinna byé przeprowadzona przy unieruchomionych koncéwkach rur.

Kazde ztgcze elektrooporowe ma whasne parametry zgrzewania. Sg one zapisane badz na ztgczu

w postaci nadruku, badZz w postaci kodu kreskowego, badz na karcie magnetycznej, badz zakodowane

w relacji: drut elektrooporowy w ztgczu - elektrozgrzewarka.

Niektére ztacza elektrooporowe posiadajg wskazniki przebiegu zgrzewania w postaci wyptywek (wysuwa-
jace sie preciki PE po zakonczeniu procesu zgrzewania).

Zakres temperatur i warunki pogodowe w jakich mozna dokonywac zgrzewania okres$lajg producenci
ztgcz elektrooporowych. Ogdélnie mozna przyjaé, ze zgrzewanie jest dopuszczalne w zakresie temperatur
otoczenia od -5T do +45C. Dokumentacja pot aczenia — analogicznie jak powyzej.

Obsypka i zasypka wstepna przewodow

Jezeli nie podano inaczej w wytycznych producenta rur obsypka i zasypka wstepna przewodéw powinna
zosta¢ wykonana zgodnie z ponizszymi wymaganiami.

Materiat na obsypke i zasypke wstepng przewoddw powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.

Grubosci warstwy zasypki wstepnej ponad wierzch przewodu powinna wynosi¢, co najmniej 0,25 m. Za-
sypke wstepng nad przewodem zaleca sie zageszczaé recznie. Zageszczanie prowadzi¢ warstwami.
Migzszos¢ zageszczonej warstwy nie powinna przekracza¢ 15 cm. Podczas zageszczania nalezy zwrdcic
szczegOllng uwage na to, aby bezposrednio nie dotykac rur, nie spowodowac ich przesuniecia lub uszko-
dzenia.

Do czasu zakonczenia wykonywania wstepnych prob szczelnosci, miejsca potaczen przewoddw powinny
pozostac odstoniete, a zasypke wstepng pozostatych czesci przewoddéw wykona¢ do wysokosci okoto 10
cm ponad wierzch rury. Wykonanie obsypki i zasypki wstepnej nalezy dokonczy¢ dopiero po zakonczeniu
prob szczelnosci danego odcinka przewodu z wynikiem pozytywnym. Jezeli warunki gruntowo-wodne nie
pozwalajg na pozostawieni odkrytych odcinkdw przewoddw do czasu przeprowadzenia proby szczelnosci,
przewody, po uzyskaniu zgody Inspektora, mozna zasypac, a pozytywny wynik monitoringu sieci za po-
moca kamer uzna¢ za réwnowazny probie szczelnosci.

Obsypka i zasypka wstepna powinny by¢ zageszczone do wskaznika zageszczenia réwnego, Co najmniej
0,98. Po wykonaniu zasypki wstepnej nalezy wykonac¢ zasypke zasadnicza.

W terenach zielonych, jezeli przykrycie przekracza 4 m, obsypka rury w strefie niebezpiecznej powinna
by¢ zageszczona do wskaznika zageszczenia 0,90 ,dla mniejszego przykrycia stopien zageszczenia wi-
nien wynosi¢ 0,95.

Oznakowanie trasy

Po przeprowadzeniu préby szczelnosci nalezy obsypac rurocigg warstwa piasku na okoto 30 cm, zage-
$ci¢ i utozy¢ nad rurociagiem tasma ostrzegawczg PVC z wktadkg metalowa. KoAcowki tasmy nalezy
podiaczy¢ do elementéw metalowych, np. zbrojenia.

5.6 Kaolizje terenowe

W przypadkach skrzyzowan przewodow tlocznych z istniejgcymi przewodami, nalezy zastosowac¢ w miej-
scach zblizen zabezpieczenie istniejgcego przewodu przez podwieszenie nad wykopem oraz zalozenie
rury ochronnej przed zasypaniem wykopu.

W miejscach zblizen z istniejgcym uzbrojeniem Wykonawca zastosuje zabezpieczenia chronigce istnieja-
cq infrastrukture. Kazdorazowo Wykonawca powiadomi Inspektora o wykonywanych pracach zabezpie-
czajacych.

Kable i linie energetyczne i teletechniczne nalezy zabezpieczy¢ rurami ochronnymi i podwieszenie na ca-
lej dlugosci wykopu, dodatkowo dla linii - poprzez zabezpieczenie podp0r.
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Dla kazdego przypadku kolizji Wykonawca zapewni nadzér odpowiednich stuzb uzytkownika i uzgodni
sposo6b wykonania zabezpieczenia. W miejscach wystepowania kabli energetycznych i teletechnicznych,
przed przystgpieniem do robét ziemnych Wykonawca wykona przekopy kontrolne, celem zlokalizowania
kabli.

Pozostate uzbrojenie, w miejscach duzych zblizen w pionie zabezpieczy¢ poprzez zaktadanie rur ochron-
nych na rurze istniejgcej (rure ostonowg dwudzielng taczong na sruby) lub na projektowanym uzbrojeniu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i prowadzi na swoj koszt kontrole ilosciowg
i jakosciowg ich dostaw.

W szczegélnosci kontrola powinna obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci warunkéw geotechnicznych z podanymi w projekcie i ustalenia ewentual-
nych zmian,

— sprawdzenie wykonania i zageszczenia podsypki,

— sprawdzenie jakosci wykonywanych robét i uzytych materiatéw.
— badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,

— sprawdzenie zabezpieczenia istniejgcego uzbrojenia w wykopie,

— badanie i pomiary szerokosci, grubosci i zageszczenia warstw podsypek, obsypek i zasypek oraz
innych podtozy,

— sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg utozenia przewodow i lokalizacji studzienek i
innych uzbrojen przewodéw,

— badanie odchylenia spadku kanatéw,

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia przewodow,

— sprawdzenie prawidtowosci uszczelniania przewodow,

— badanie wskaznikéw zageszczenia poszczegoélnych warstw zasypu,
— sprawdzenie rzednych posadowienia studzienek i pokryw wlazowych,
— sprawdzenie wykonanych izolaciji.

— sprawdzenie przejs¢ przez sciany,

— sprawdzenia szczelnosci

Tolerancje i wymagania:
— odchylenie wymiaréw przewod6w w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,05 m,
— odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekraczaé + 3 cm,
— odchylenie przewodu rurowego w planie, nie powinno przekraczaé¢ £ 5 mm,

— odchylenie spadku utozonego przewodu od przewidzianego w projekcie nie powinno przekraczaé -
5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10% projektowanego spadku (przy
zwiekszonym spadku),

Badanie szczelnosci przewoddw nalezy przeprowadzic:
— dla kanalizacji grawitacyjnej zgodnie z PN-EN 1610 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych,

— dla kanalizacji cisnieniowej zgodnie z PN-EN 1671:2001 Zewnetrzne systemy kanalizacji cisnienio-
wej.
— dla przewod6w innych wewnatrzobiektowych — wg odnosnych przepiséw i zalecen producentow

W czasie przeprowadzania proby szczelnosci nalezy szczegétowo przestrzegaé nastepujgcych warun-
kow:
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— przewody nie moga byé nastonecznione, a zimg temperatura ich powierzchni zewnetrznej nie moze
by¢ nizsza niz 10C,

— napelnianie przewodu powinno sie odbywac powoli od najnizszego punktu,

— temperatura wody wykorzystywanej przy prébie cisnienia nie powinna przekracza¢ 200C,

— po catkowitym napetnieniu wodg i odpowietrzeniu przewodu nalezy pozostawi¢ go na 12 godzin
w celu ustabilizowania,

— cisnienie prébne powinno wynosi¢ 1,0 MPa,

— po ustabilizowaniu sie prébnego cisnienia wody w przewodzie nalezy przez okres 30 minut spraw-
dza¢ poziom cidnienia.

Ptukanie i dezynfekcje sieci wodociagowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 805. W szcze-
golnosci:

— Po zakonczeniu montazu sieci wodociggowej i pozytywnych wynikach proby szczelnosci nalezy do-
kona¢ ptukania, uzywajac do tego czystej wody. Predkos¢ przeptywu czystej wody powinna by¢ tak
dobrana, aby mogta wyptukaé wszystkie zanieczyszczenia mechaniczne z przewodu. Przewdéd
mozna uznaé za dostatecznie wyptukany, jezeli wyptywajaca z niego woda jest przezroczysta i
bezbarwna. Przewody wodociagowe wody pitnej nalezy podda¢ dezynfekcji za pomoca roztworéw
wodnych wapna chlorowanego lub roztworu podchlorynu sodu. Czas trwania dezynfekcji powinien
wynosi¢ 24 godziny. Po usunieciu wody zawierajgcej zwigzki chloru, nalezy przeprowadzi¢ ponow-
ne ptukanie.

— Dopuszcza sie rezygnacje z dezynfekcji przewodu, jezeli wyniki badarn bakteriologicznych przewo-
du, wykonanych w jednostce badawczej do tego upowaznionej, wykaza, ze pobrana prébka wody
spetnia wymagania dla wody do picia i wody na potrzeby gospodarcze.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST 00 - WO.
Obmiar prowadzony bedzie wedlug ponizszych wymagan:

— Dlugosci bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej dla kazdej srednicy w metrach. Z dlugosci
rurociggdw potraca sie dlugos¢ ksztaltek, ktére oblicza sie w sztukach.

— W rurociggach wykonanych z PE nie potraca sie ksztaltek zgrzewanych.
— Ksztaltki taczone na kotnierze oblicza sie w sztukach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST 00 - WO.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Tech-
nicznymi Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowigzujacymi Nor-
mami.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Zasady i wymagania ogolne dotyczace ptatnosci podano w ST 00 - WO.
Podstawg ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

16

PN-B-10725:1997 Wodociggi. Przewody zewnetrzne Wymagania i badania.

PN-EN 805:2002 Zaopatrzenie w wode wymagania dotyczace systemow zewnetrznych i ich czesci
sktadowych.

PN-EN 12201-1:2004 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Cze$¢ 1: Wymagania ogélne.

PN-EN 12201-2:2004 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Czes$¢ 2: Rury.

PN-EN 12201-3:2004 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Czes$¢ 3:Ksztattki.

PN-EN 12201-4:2004 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Czes$¢ 4: Armatura.

PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych.

PN-EN 1074 -2:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace.
Czes¢ 2: Armatura zaporowa.

PN-EN 558-1 Armatura przemystowa. Dlugosci zabudowy armatury metalowej prostej i katowej do
rurociggéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN.

PN-EN 1092-2:1999 Kotnierze i ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikéw i
osprzetu z oznaczeniem PN. Czes¢ 2 Kotnierze zeliwne.

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych
i kanalizacyjnych Warunki techniczne wykonania.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne
i projektowanie

PN-B-04452:2002 Geotechnika Badania polowe.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych - Polska Korporacja
Techniki Sanitarnej, Grzewcze,j.

Wymagania COBRTI INSTAL Zeszyt 3 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociggo-
wych”, wrzesien 2001r.

Wymagania COBRTI INSTAL Zeszyt 9 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci kanalizacyj-
nych”, sierpien 2003r.

PN-B-12037:1998 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegtly kanalizacyjne.
PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murow. Czes¢ 2: Zaprawa murarska.

PN-EN 124 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego
kolowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscia.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-B-10729: 1999 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

PN-EN 1917:2004 Studzienki wlazowe i niewtazowe z betonu niezbrojonego, z betonu zbrojonego
wioknem stalowym i zelbetowe.

PN-EN 1401-1:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne bezcisnieniowe sys-
temy przewodowe z poli(chlorku winylu) (PVC-U) do odwadniania i kanalizacji. Wymagania doty-
czace rur, ksztattek i systemu.

PN-C-89221:1998 Rury z tworzyw sztucznych. Rury drenarskie karbowane z niezmiekczonego po-
li(cchlorku winylu) (PVC-U).

inne obowigzujace PN wytyczne i instrukcje
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