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1. DANE OGOLNE

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (Btad!
Nie mo zna odnale z¢ zr6dta odwotania. ) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie
ukfadania ptytek ceramicznych na poditogach i Scianach, oraz wykonania posadzek z zywic i wyktadzin
z tworzyw sztucznych, ktére zostana wykonane w ramach przedsiewziecia ,Rozbudowa z przebudowa
oczyszczalni sciekdw w Rydzynie”.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych Btad! Nie mo zna odnale zé
zrodta odwotania. , jako cze$¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozu-
mie¢ w odniesieniu do robot objetych kontraktem wskazanym w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wymagania szczegétowe dla robot w zakresie ukia-
dania ptytek ceramicznych na podtogach i scianach, oraz wykonania posadzek z zywic i wyktadzin z two-
rzyw sztucznych ujetych w punkcie 1.3.

1.3 Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie robdt w zakresie uktadania ptytek ceramicznych na podtogach i $cianach, oraz wyko-
nania posadzek z zywic i wykladzin z tworzyw sztucznych ujetej w Dokumentacji Projektowej w ramach
przedmiotowego przedsiewziecia.

1.4 Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST-00.

1.5 0Ogoblne wymagania dotycz gce robot

OgdIlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos¢ z Dokumentacijg Projekto-
wa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i poleceniami Inspektora.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST 00 - WO.
Materiaty stosowane do wykonywania robot wykladzinowych i oktadzinowych powinny posiadac:

— Aprobaty Techniczne.

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa.

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich.
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Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta, a na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.
Materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych, dopuszczajacych dany materiat do powszechnego sto-
sowania w budownictwie.

— PN-EN 14411: 2005 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej
E<3%, $cieralnosc klasy V.

— PN-EN ISO 10545 :1999 Piytki i ptyty ceramiczne.

— PN-B-12058:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Plytki elewacyjne. Piyty granitowe matowe. Zy-
wice epoksydowe.

— Materialy podtogowe z tworzyw sztucznych spetniajace wymagania normy PN-78/B-89001, PN-B-
02854:1996 klasa ogniotrwatosci B1, grupa wykiadziny - 43.

— PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
— PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
— PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Materiaty pomocnicze:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie posadzki w pomieszczeniach technologicznych winny posiada¢ wytrzymatos¢ wystarczajaca
do poruszania sie po nich cigzkim transportem wewnetrznym (wézki widtowe, itp.), a takze odpornosé na
temperatury ujemne (w catym ob. 7 i w strefach przydrzwiowych obiektow pozostatych). Zakres odporno-
§ci chemicznej (w tym zapraw i spoin) winien uwzglednia¢ chemikalia stosowane w oczyszczalniach (sta-
be kwasy i zasady, silne $rodki stracajace)

Wszystkie wyzej wymienione materiaty muszg mie¢ wiasnos$ci techniczne okreslone przez producenta co
najmniej w zakresie podanym powyzej lub odpowiednie aprobaty techniczne.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do realizacji robdt powinien by¢ zgodny z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wyko-
nania i Odbioru Robét Budowlanych, programem zapewnienia jakosci i ktory uzyskat akceptacje Inspekto-
ra.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzyt-
kowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wilosiane lub druciane,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych,

— faty i poziomnice do sprawdzania rownosci powierzchni,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompo-
zycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych,
— maszyny do rozécielania gotowych mieszanek posadzkowych (zywic).
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4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng nieko-
rzystnie na jako$é rob6t i whasciwoéci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne
z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, programem zapew-
nienia jakosci i ktére uzyskaty akceptacje Inspektora.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego (ko-
towego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Transport materiatéw do wykonania wykfadzin i okladzin nie wymaga specjalnych srodkéw transporto-
wych. Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w spos6b wykluczajacy ich uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST 00 - WO.
Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych,

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystgpienie do robét wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw kon-
strukcji budynku.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C, nie
mniejsza temperatura powinna utrzymywac sie w ciagu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
i przewiewem.

5.1 Przygotowanie podio zy

Podtoza pod ptytki i ptyty podtogowe

Podtoza pod wyktadziny moze stanowié beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny byé wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Podktady z zaprawy
cementowej powinny mieé wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami an-
tyadhezyjnymi.
Nieréwnosc¢ powierzchni podktadu od ptaszczyzny moze przekracza¢ 2 mm na catej dlugosci taty kontrol-
nej o dlugosci 2 m.
W podkiadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciw-
skurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych p6l nie powinna przekracza¢ 10 m? a
maksymalna dtugos¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych
oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin.
Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaktada sie zbrojenie pod-
ktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wiok-
nem polipropylenowym.

Podtoza pod wyktadziny z tworzyw sztucznych

Podioza pod wyktadziny z tworzyw sztucznych (przed warstwg niwelujacg) winny spetnia¢ nastepujace
wymagania:
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— Nieréwnos$c¢ powierzchni na diugosci taty 2 m nie moze przekroczy¢ 2,0 mm.

— Wilgotno$¢ podtoza < 2%.

— Podtoze pod wyktadziny powinno byc¢ czyste i niepalne.

— Podtoze powinno by¢ wykonane z zaprawy marki M 12 lub betonu B 15.

— Dylatacje technologiczne i szczeliny na podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamkniete.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podioza nalezy wykonaé gruntowa-
nia poditoza watkiem. W zalezno$ci od rodzaju podtoza dobra¢ odpowiedni grunt z zakresu zalecanego
przez producenta warstwy wierzchniej (petna kompatybilnosé).

Ze wzgledu na to, ze po utozeniu wyktadziny bardzo widoczne stajg sie wszelkie nieréwnosci podioza
(,gra swiatet”), przed utozeniem nalezy szczegélnie skrupulatnie sprawdzi¢ rownos¢ (ptaszczyznowosé)
podtoza i odpowiednie nachylenia oraz wprowadzi¢ odpowiednie korekty. Podtoze pod takie wykfadziny
winno by¢ wykonywane analogicznie jak samopoziomujace — tj. z uzyskaniem jednolicie gtadkiej po-
wierzchni. Nie zaklada sie wyréwnywania packa czy deska — nalezy stosowa¢ maszynowy sposéb wygta-
dzania podtoza.

Do wylewania masy niwelujgcej mozna przystapi¢ po uptywie okreslonego czasu schniecia — w zalezno-
$ci od rodzaju gruntu i jego dawki oraz warunkéw schnigecia. Przed wylaniem masy sprawdzi¢ stan (w tym
wilgotnos¢) podioza wg wytycznych producenta. Grubo$¢ masy szpachlowej nie powinna by¢ mniejsza
niz 2 mm.

Do mieszania mas uzywamy mieszaczy, ktorych maksymalne obroty nie przekraczajg 600 obr./min.
(wieksze spowodujg zbyt duze napowietrzenia masy) — lub wolniejsze, jedli tak bedzie wynikato z zalecen
producenta mas. Po wylaniu mase rozprowadza sie na podtozu i odpowietrza specjalnym watkiem odpo-
wietrzajgcym.

Po wykonaniu prac z zakresu przygotowania podtoza, wylania i wyszlifowania masy szpachlowej, celem
pozbycia sie ,mleczka” mozna przystapi¢ do montazu wyktadziny.

Podtoza pod posadzki z zywic

Podioze betonowe nalezy wykonaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i musza spetnia¢ ponizsze wy-
magania:

— Posiadac¢ pozioma izolacje przeciwwilgociowa.

— Wytrzymatos¢ betonu na sciskanie: min. 25 MPa.

— Okres dojrzewania betonu min. 28 dni.

— Wilgotnosc¢ betonu: max 5%.

— Nieréwnos$c¢ powierzchni w dowolnym miejscu max +2 mm na odcinku faty 2 m.

— Nieréwnos$¢ ptaszczyzny na catej diugosci i szerokosci pomieszczenia: max 5 mm.
— Wymagane spadki posadzki powinny by¢ uksztattowane w podiozu betonowym.

— Wierzchnia warstwa mleczka cementowego musi by¢ usunieta.

— Podtoze betonowe powinno by¢ jednorodne, bez rys, spekan i ubytkéw, pyt i luzne nie zwigzane
fragmenty muszg by¢ usuniete.

Podtoza pod oktadziny $cian

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na zaprawach klejowych sg otynkowane mury

z elementéw drobno wymiarowych.

Przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzié¢ prawidtowosé przygotowania podioza.
Na scianach z elementéw drobno wymiarowych powinien by¢ wykonany tynk dwuwarstwowy (obrzutka
i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M 4+M 7.

W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana

tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M 4-M7.

Podioza nasigkliwe nalezy zagruntowac preparatem gruntujgcym.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

— Powierzchnia czysta, nie pylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok ma-
larskich.

— Nieréwnosc¢ powierzchni tynku w ptaszczyznie oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o diugo$ci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 2
na diugosci taty.
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— Odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kon-
dygnaciji.

— Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i nie wiecej
niz 5 mm na catej dtugosci.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na zaprawach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy marki nizszej niz M 4.

5.2 Wykonanie wyktadzin i oktadzin

Wykladziny z ptyt i ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie nie-
zbedne materiaty, a ptytki posegregowac¢ wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ spos6b
ukfadania ptytek. Rozplanowujac nalezy pamietac o zakladanych dokumentacji miejscach ustawienia ma-
szyn, urzadzen i osprzetu.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokosé spoin. Na jednej ptaszczyz-
nie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosé wiek-
szg niz potowa phytki.

Wyhor zapraw klejgcych zalezy od rodzaju piytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Za-
prawa klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Zaprawe klejaca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Zaprawa klej gca powinna by¢ natozona réwnomiernie i po-
krywac calg powierzchnie podioza. Powierzchnia z natozong warstwa zaprawy klejacej powinna pozwoli¢
na wykonanie wykladziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wy-
znaczonej linii.

Powierzchnia przylegania ptytki do zaprawy klejgcej powinna wynosi¢ 100% powierzchni ptytki.

Po natozeniu zaprawy klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisngé
dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich, docisnaé

i mikroruchami odsuna¢ na szerokos¢ spoiny. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkladki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecana szerokosci spoin przy ptytkach o dilugosci boku:

— do 150 mm -2 mm,
— od 150 do 300 mm — 3 mm.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokotly. Dla cokotéw wykonywanych z plytek identycznych
jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Plytki i spoiny
winny by¢ zréwnane poziomo, nie nalezy spoinowac tworzac rowki w ciggu spoin.

Nalezy bezwzglednie zachowaé zakladane kierunki i wielkosci spadkow. Niedopuszczalne jest utozenie
powodujace zastoiny wody na powierzchni plytek.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny powinny by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane powinny by¢
takze ptytki.

Wyktadziny z tworzyw sztucznych

Przed montazem wykitadzin PCW nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic
w odcieniach (do jednego pomieszczenia dobra¢ materiat z tej samej serii).
Wyktadzina powinna przed instalacjg sezonowac¢ w pomieszczeniu ok. 24 h w celu przyjecia temperatury
otoczenia (min. 18C). Po tym okresie nale zy docina¢ arkusze wykiadziny.
Warunki zewnetrzne wykonywania prac:

— Temperatura powietrza 2+ 18<T.
— Temperatura podioza >+ 15C.
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— Wilgotnos¢ wzgl. powietrza <75%.

Jezeli warunki montazu wykladziny sg zachowane, nalezy ustali¢ wz6r w/g Dokumentacji Projek-
towej i zgodnie z nim docigé wyktadzine (dtugosé arkusza powinna by¢ wieksza niz diugos¢ pomieszcze-
nia). Wokot scian wyznaczamy wysokosé cokotu (co najmniej 10 cm). Jezeli szerokos$¢ pomieszczenia
jest wieksza niz szerokos¢ wyktadziny, zaznaczamy otéwkiem linie na podtozu w celu tatwiejszego dopa-
sowania kolejnych arkuszy wykladziny i rozprowadzania kleju. Zwijamy arkusz do potowy dtugosci po-
mieszczenia. Po wykonaniu tych czynnosci mozemy rozpocza¢ klejenie wyktadzin do podioza.

Przy pomocy odpowiedniej pacy zebatej rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym podiozu. Do kleje-
nia wyktadziny na podtozu uzywamy klejéw dyspersyjnych, a do cokotéw uzywamy kleju kontaktowego
(pokrywajac klejem powierzchnie $ciany jak i wykfadziny).

Po wstepnym odparowaniu kleju (najczesciej okoto 15 minut) nalezy docisng¢ wyktadzine do podioza,

a nastepnie uzywajac walca min. 50 kg pozby¢ sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, p6z-
niej wzdtuz arkusza). Nastepnie czynnos¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza.

W celu wywiniecia wyktadziny na $ciane nalezy podgrza¢ wyktadzine nagrzewnica elektryczna, a rolkg
dociskowa docisna¢ wyktadzine, aby doktadnie przylegata w miejscu taczenia sie $ciany z podtoga.
Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze scian pod katem 45°(unikamy ci ecia i taczenia w miejscu
laczenia sie dwéch scian).

Naroznik zewnetrzny wykonujemy w ten sposéb, ze odginamy wyktadzine w miejscu styku podioza

z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod katem 45°% nadmiar przesuwamy na drug g strone. Brakujacq
czesc¢ cokotu wykonujemy z dodatkowego trojkata wycietego z wyktadziny. Aby trojkat lepiej sie uktadat,
frezujemy go na lewej stronie. Dopasowujemy tréjkat, ewentualny nadmiar docinamy tak, aby krawedzie
idealnie sie stykaly.

Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrébka wyktadzin, przyklejamy cokét klejem
kontaktowym.

Po uptywie 24 godzin mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych ze ,spawaniem wykiadzin”. Pierwsza czyn-
noscia, jakg nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny.

Wykiadzine frezujemy na 2/3 grubosci. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad pota-
czonych arkuszy wyktadziny. Po wykonaniu frezowania mozemy przystgpi¢ do spawania na goraco. Uzy-
wajgc spawarek recznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wykfadziny.

Kolejng czynnoscia jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa sie w dwdch etapach. Pierwszy z nich
to $ciecie przy pomocy noza z plytka.

Drugi po ostygnieciu sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie $ciecie moze spowodowac braki
w miejscu szwu (w procesie stygniecia zabraknie nam materiatu).

Posadzki z zywic

Pomieszczenia przeznaczone do wykonania posadzek z zywic winny spetnia¢ nastepujgce warunki:

— W pomieszczeniu winny by¢ zakonczone wszystkie roboty budowlane, wykonczeniowe
i instalacyjne.

— Pomieszczenia lub strefy, w ktérych wykonuje sie posadzki musza by¢ wydzielone i zabezpieczone
przed ogdlnym dostepem.

— Warunki zewnetrzne wykonywania prac:
- Temperatura powietrza =+ 15<C.
- Temperatura podioza =2+ 15<C.
— Wilgotnos¢ wzgl. powietrza <70%.
— Pomieszczenie musi by¢ wentylowane (grawitacyjnie lub mechanicznie).
Posadzki nalezy wykonac zgodnie z instrukcjg producenta materiatu. Nawierzchnia matowa antyposli-

zgowa, kolorystyka, grubos$¢ i inne wlasno$ci wylewanej posadzki zgodna z Dokumentacjg Projektowa lub
ustaleniami z Zamawiajgcym.

Oktadziny $cian

Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6t oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie nie-
zbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz roz-
planowac¢ sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkosé i
przyjetg szeroko$¢ spoin. Na kazdej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne
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powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢. Przed ukladaniem plytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gtad-
ka fate drewniang lub aluminiowg na wysokosci drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) zaprawe klejaca. Wybér zaprawy zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Zaprawe klejaca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzch-
nie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Zaprawa klej gca powinna by¢ roztozona réwno-
miernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza.

Powierzchnia przylegania ptytki do zaprawy klejgcej powinna wynosi¢ 100% powierzchni phytki.
Powierzchnia z natozong warstwg zaprawy klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu
okoto 10-15 minut.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze po-
winna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasci-
wym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosg¢.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy dylatacyjne i wykohczeniowe, a dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkladki dystansowe.

Zalecana szerokosci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:

— do 150 mm —2 mm,
— od 150 do 300 mm — 3 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunag¢ wkiadki
dystansowe.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢, czy pigment zaprawy spoinujgcej nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nie szkliwionych i innych o powierzchni porowa-
tej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania po powierzchni oktadziny paca gu-
mowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i uko-
snymi o krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spo-
iny nalezy powlec specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatéw powinien byé uzalezniony
od rodzaju pomieszczen w ktoérych znajdujg sie okladziny i stawianym im wymaganiom.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 - WO.

6.1 Kontrola i badania w trakcie wykonywania robot

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez Inspektora, na biezaco, w
miare postepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot
z Dokumentacja projektowa i wymaganiami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Bu-
dowlanych.

6.2 Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonanie wykfadzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robot.
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Wszystkie materialy podstawowe, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania okreslo-
ne w Dokumentaciji Projektowej, odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

6.3 Wymagania i tolerancje

Wymagania i tolerancje dla wyktadzin

Cala powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin
dla ktérych r6znorodnosé¢ barw jest zamierzona)

Cata powierzchnia pod wyktadzing powinna by¢ wypetniona klejem

Dopuszczalne odchylenie powierzchni wykfadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dlugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 1 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 2 mm na catej diugosci lub szeroko-
$ci posadzki. Sposéb utozenia nie moze powodowaé¢ powstawania zastoin wody — musi ona w catosci
sptywa¢ w ustalonych kierunkach.

Spoiny na catej diugosci i szerokosci musza byé wypeinione zaprawg do spoinowania do poziomu wykia-
dziny (zlicowane). Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 1 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na calej diugos$ci lub szeroko$ci posadzki

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materialem wskazanym w projekcie.

Listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i instrukcjg producenta.
Wymagania i tolerancje dla oktadzin

Cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodnag z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych r6znorodnos¢ barw jest zamierzona).

Wymagania i tolerancje dla ptytek

Cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 1 mm
na diugosci 2 m.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczac¢ 0,5 mm na diugosci 2 m.
Spoiny na catej diugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania zlicowang z po-
wierzchnig ptytek (phyt).

Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 0,5 mm na dlugosci 1 mi 2
mm na diugosci catej oktadziny.

Elementy wykonczeniowe okfadzin powinny byé osadzone zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

i instrukcjg producenta.

6.4 Kontrola Inspektora

Kontrola Inspektora w czasie prowadzenia robot obejmuje sprawdzenie na biezgco, w miare po-
stepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych robot
z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot Bu-
dowlanych, a w szczegélnosci:

— Przygotowania podtoza.
— Zgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z niniejsza Specyfikacjg i Dokumentacjg Projektowa.
— Sprawdzenie przyczepnosci do podioza.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00 - WO.
Obmiar prowadzony bedzie wedlug ponizszych wymagan:

— Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m* na podstawie dokonanego obmiaru przyjmujac
wymiary w $wietle Scian w stanie wykoriczonym lub wymiary po obrysie zewnetrznym.

— Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw, pilastréw, fundamentéw i innych elemen-
tow wieksze od 0,25 m? kazda.
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Doktadnos$¢ obmiardw i prezentacji wynikéw — do dwoch miejsc po przecinku.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST 00 - WO.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Tech-
nicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowigzujacymi Nor-
mami.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Zasady i wymagania ogolne dotyczace ptatnosci podano w ST 00 - WO.
Podstawg ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-EN 14411:2005 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwo-
8ci i znakowanie.

— PN-EN 14411:2005 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B lI.

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3 %. Grupa B I.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-EN ISO 10545:1999 Norma wieloarkuszowa. Ptytki i ptyty ceramiczne.

— PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
— PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

— PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cemento-
wych i zapraw do spoinowania.

— PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
— PN-EN 12808:2000 Norma wieloarkuszowa. Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek.

— PN-78/B-89001 Materiaty podtogowe z poli(chlorku winylu). Plytki sztywne.

— PN-B-12058:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Ptytki elewacyjne

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).

STWIORB ST 11 — UP Ukladanie ptytek, wykitadzin i posadzek 11



