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1. DANE OGOLNE

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (Btad!
Nie mozna odnale z¢é zrodta odwotania. ) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich
wewnetrznych i zewnetrznych oraz antykorozyjnych elementow i konstrukcji stalowych, ktére zostang wy-
konane w ramach przedsiewziecia ,Rozbudowa z przebudowa oczyszczalni sciekow w Rydzynie”.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych Btad! Nie mo zna odnale zé
zrodta odwotania. , jako cze$¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozu-
mie¢ w odniesieniu do robot objetych Kontraktem wskazanym w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wymagania szczegétowe dla wszystkich robét ma-
larskich wewnetrznych i zewnetrznych, a w tym takze antykorozyjnych elementéw i konstrukcji stalowych
ujetych w punkcie 1.3.

1.3 Zakres roboét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robét malarskich wewnetrznych i zewnetrznych, w tym antykorozyjnych elementow
i konstrukcji stalowych ujetej w Dokumentacji Projektowej w ramach niniejszego przedsiewziecia. Mimo
analogicznych technik aplikacji, niniejsza ST nie dotyczy robét malarskich (lub prowadzonych analogicz-
nymi technikami) dotyczacych ochrony, w tym antykorozyjnej elementéw innych niz stalowe. Szczegdlnie
zastosowanie tzw. ,chemii budowlanej” do ochrony nowych, ale gtéwnie istniejgcych powierzchni betono-
wych (zelbetowych) zaliczy¢ nalezy do robét izolacyjnych, a nie malarskich.

1.4 Okre $lenia podstawowe

— Podloze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona powierzchnia, na ktérej bedzie wyko-
nywana powtoka malarska.

— Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na pod-
tozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

— Powtoka(-i) gruntowa(-e) - pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez na-
lozenie farby do gruntowania.

— Powtoka(-i) miedzy warstwowa(-€e) - powtoka(-i) miedzy powtokg(-ami) gruntowg i nawierzchniowa.

— Powtoka nawierzchniowa - ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do
ochrony znajdujacych sie pod nig powtok, przed wptywem srodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do
calkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg oraz nadajaca(-e) odpowiednig bar-
we.

— Farba - ptynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

— Lakier - nie pigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktory tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

— Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.

— Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

— Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkdw pomocniczych.
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— Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentéw i obcigznikéw
W spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi.

— Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda - zawiesina pigmentow i obcigznikéw w
spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

— Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkia
wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowa-
na w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowa-
nia mieszanki.

— Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srod-
kéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

— Farba do gruntowania - farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako po-
wloka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

— Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschngca farba naktadana na oczyszczong
strumieniowo — $ciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu moz-
liwosci spawania stali.

— Grubo$é powtoki - grubo$¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

— Nominalna grubos¢ powtoki - grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu ma-
larskiego, zapewniajaca wymagang trwatosc.

— Trwalo$¢ systemu malarskiego - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji.

— Punkt rosy - temperatura, przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowatla na stalej
powierzchni.

— Powierzchnie referencyjne - powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stu-
zace do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wlasciwosci takie jak zatozono
oraz stanowigce wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni
i whasciwosci powtok malarskich.

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST 00 - WO.

1.5 0Ogoblne wymagania dotycz agce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projekto-
wa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych i poleceniami Inspektora.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST 00 - WO.
Wykonawca przy zamawianiu wyrobéw malarskich winien kierowac¢ sie potrzebami i mozliwosciami bieza-
cego wykorzystania, tak, aby nie pozostawia¢ resztek, czy niewykorzystanych srodkéw do pézniejszego
zastosowania. Jest to szczegolnie wazne, jesli przerwa w ich aplikacji moze by¢ istotna dla utraty funkcji
lub mozliwosci stosowania metodami zastosowanymi przy poprzednim uzyciu. W dostosowaniu do obje-
tosci pojemnikéw winien planowac roboty malarskie. Szczegolnie niedopuszczalne jest wykorzystanie
srodkow o cechach odbiegajacych od swiezo dostarczonych i otwartych, np. z kozuchem, czy osadem lub
rozdzieleniem na frakcje 9jesli producent nie uznaje tej cechy za naturalng). Nie zezwala sie na rozcien-
czanie, czy rozpuszczanie, w warunkach, jakich nie przewiduje producent. Dotyczy to szczegolnie $rod-
kéw juz uzywanych, starych, czesciowo wyschnietych lub z nieodpowiednimi domieszkami (np. woda
opadowa). Szczegblnej uwagi wymaga przygotowanie srodkéw nie jednosktadnikowych, tj. wymagaja-
cych wymieszania w scisle okreslonych proporcjach. Zaréwno niewtasciwe proporcije, jak i przekroczenie
czasu aplikacji po przygotowaniu sg koniecznymi i wystarczajacymi podstawami do dyskwalifikacji tych
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srodkow, a takze koniecznosci ponownego, poprawnego naniesienia powtok. Moze to wigzac sie z po-
nownym przygotowaniem podtoza, w tym jego wyczyszczeniem.

2.1 Materialy stosowane do rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac¢ farby i kolorystyke wymagana Dokumentacjg

Projektowg i spetniajace wymagania:

farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,
farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe od-
powiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,
emalie chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81608:1998,
farby poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i N-C-
81609:2002/Ap1:2004,

farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C-
81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,
emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-
81919:2002/Ap1:2004,

inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom apro-
bat technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii, spiry-
tus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

utwardzacze do wyrobéw lakierowych,
srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut tamany zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu, elek-
trokorund itp.,

srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitdw,
kity i masy szpachlowe do naprawy podfoza.

Wszystkie wyzej wymienione materiaty musza mieé wiasnos$ci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2 Warunki przyj ecia wyrobéw malarskich na budow e

Materiaty malarskie mogg byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w Dokumentacji Projektowej
i Specyfikacjach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych,

sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg Nor-
ma lub aprobatg techniczng),

producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub jednost-
kowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,
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— farby, rozpuszczalniki, rozciefnczalniki, Srodki odtluszczajgce i zmywajace, w zakresie wynikajacym
z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz.
84 z p6zn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
(Dz. U. 2007 nr 215 poz. 1588 2007.11.16),

— opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania
podane w Rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003r. w sprawie oznakowania opa-
kowan substanciji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pézn.
Zmianami),

— sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie konczyé¢ przed zakoncze-
niem gwarancji wyrobu).

2.3 Sktadowanie materiatbw malarskich

Materiaty do rob6t malarskich nalezy sktadowaé¢ na budowie w oryginalnych, szczelnie zamknig-
tych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikow atmosferycznych,
w temperaturze 5+ 25T, z dala od Zrddet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania mogq zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pozniej, jezeli inaczej
nie podano w kartach technicznych producenta farb. Czesciowo zuzyte opakowania powinny byé wyraz-
nie oznakowane.

Materiaty do rob6t malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i uiemnymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89 /C-
81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wyko-
nania i Odbioru Robét Budowlanych, programem zapewnienia jakosci i ktory uzyskat akceptacje Inspekto-
ra.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzyt-
kowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— elektronarzedzia do czyszczenia podioza,

— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

— pedzle i walki,

— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng, oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadni-
kéw farb,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobéw stosowanych do wy-
konania wymalowan, w tym zabezpieczeh przeciwkorozyjnych.
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4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng nieko-
rzystnie na jako$é rob6t i whasciwoéci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne
z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, programem zapew-
nienia jakosci i ktére uzyskaty akceptacje Inspektora.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego (ko-
towego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Do przewozu farb w opakowaniach mozna wykorzystywaé dowolne srodki transportowe pokryte plande-
kami lub zamkniete zaakceptowane przez Inspektora.
W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zaladunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.
Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89 /C-
81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonywania robé6t podano w ST — 00.

5.1 Warunki przyst gpienia do robo6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

— ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z two-
rzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

— wykonaniu podtozy pod wykfadziny podtogowe.

Przy wykonywaniu instalacji natynkowych nalezy malowanie wykonaé¢ w miejscach, do ktorych nie bedzie
odpowiedniego dostepu po zatozeniu instalacji czy urzadzen na nich.

Drugie malowanie mozna wykonywaé po:
— wykonaniu tzw. bialego montazu,
— wykonaniu posadzek.

Wymagania dotyczgce tynkéw

— Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

— Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny byé usunigete przez wypetnienie odpowiednig zaprawa
i zatarte do rownej powierzchni. Po malowaniu miejsca napraw nie moga odrozniac sie od po-
wierzchni nie naprawianych,

— Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitéw
solnych).

— Wilgotnos$¢ powierzchni tynkéw nie powinna przekraczac 4%.
— Widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

— Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone. Malowa¢ nalezy takze ich mocowania
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Wymagania dotyczace podiozy metalowych

Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania podtozy metalowych podane sg w PN-EN ISO
12944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu
poczatkowego i kohcowego. Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzroko-
wej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w ww
normie.
Do przygotowania powierzchni elementow i konstrukcji stalowych za pomoca obrobki strumieniowo-
Sciernej nalezy stosowac ostro krawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materiaty scierne o wielkosci
ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przykiad elektrokorund, tamany $rut staliwny.
Obroébka strumieniowo-scierna powinna zapewnié catkowite usuniecie starych powtok ochronnych (tylko
w odniesieniu do elementéw adaptowanych — elementy nowe winny byé wykonywane z materiatow no-
wych, nie uzywanych), sladéw korozji, warstw tlenkdéw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropo-
watosci powierzchni, zgodnej ze wzorcem przygotowanym wedtug wymagan z Dokumentacji Projektowej
i Specyfikacji.
Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ rownomiernie matowa, 0 stopniu przygotowaniu co najmniej
Sa 2% wedtug PN-EN ISO 8501-1:2007.
Przy wykonywaniu powtok o grubosci powyzej 200 um konieczny jest stopien przygotowania powierzchni
Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami, ktasé na niej narzedzi, szmat itp. oraz
pozostawia¢ na niej pytdbw powstajacych podczas obrébki strumieniowo-sciernej. Obrébke strumieniowo-
Scierng nalezy prowadzi¢ wytacznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3C wy zsza od
temperatury punktu rosy.

Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie tynkéw powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich ze-
wnetrznych),

— wtemperaturze nie nizszej niz +5C, z zastrze zeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek tempe-
ratury ponizej 0C,

— wtemperaturze zewnetrznej nie wyzszej niz 25, przy temperaturze podio za nie przekraczajacej
20T (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie $wiezo pomalo-
wane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczag, jezeli wilgotnosé podtozy nie przekracza 4%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnié odpowiednig wen-
tylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédiem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabez-
pieczyc¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Warunki przy prowadzeniu prac malarskich konstrukcji metalowych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny byé podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy prze-
prowadza¢ w nastepujgcych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podioza nie wyzszej niz 40C, podto ze nie powinno by¢ réwniez
nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujacg parg wodna,

— przy temperaturze podioza co najmniej o 3T wy zszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej
chropowatosci powierzchni o 7C (wyznaczenie temperatury punkt u rosy powinno byé zgodne z
PN-EN ISO 8502-4:2006).
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Najlepszg jakos¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25C, przy wilgotnosci
wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac¢ na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu,

w szczegOlnosci od obrébki strumieniowo-$ciernej i spawania.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze os$wie-
tlone.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen nalezy unika¢ zapylenia pomalowanych po-
wierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew swiezego powietrza do pomieszczen, w ktérych sg malowane ele-
menty lub konstrukcje stalowe. Nawiew swiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na
malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania swiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, powinny
by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie stanowig inaczej) w takich sa-
mych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powtokg malarska, o
ile jest to mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza
zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania robét malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia niekorzyst-
nych warunkéw atmosferycznych, miejsca malowane nalezy ostoni¢, oraz w miare mozliwosci zastosowaé
nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do oziebienia malowanych konstrukciji.

Wykonanie robét malarskich tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, ktéra powinna zawierac:

— informacje o zalecanych i dopuszczalnych warunkach srodowiskowych (temperatura, wilgotnosc —
opady, itd.),

— informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

— sposO6b przygotowania farby do malowania,

— spos06b naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
— krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

— czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

— zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,

— zalecenia w zakresie bhp.

Wykonywania rob6t malarskich konstrukcji metalowych

Ogblne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich antykorozyjnych podane sg
w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.
Grubos¢ powtok malarskich winna by¢ zgodna z wymaganiami Dokumentaciji Projektowej. W celu osia-
gniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie okresowo, podczas naktadania powtoki, sprawdzac¢ jej
grubosé¢ na mokro.
Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy i potaczenia $rubowe powinny
by¢ malowane szczegdlnie starannie i przy odpowiednio dobranych technikach i narzedziach. Jezeli wy-
magane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowaé odpowiednig powtoke zaprawkowg
odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.
Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczego6lnych powtok oraz mie-
dzy natozeniem ostatniej powloki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikac z
kart technicznych wyrobéw lakierowych.
Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wkasciwosci ochronnych lub majace wptyw na jej
wyglad powinny byé usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

Wykonywanie powtok gruntowych, miedzywarstwowych, powierzchniowych na elementach
i konstrukcjach zabezpieczanych catkowicie na budowie

Powtoki naktada sie pedzlem, watkiem lub natryskowo. Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powioki
nalezy nanie$¢ na podtoze nie pozniej niz po 6 godzinach od jego oczyszczenia.
Podstawowg technikg nakfadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajgc sprzet
do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzigé pod uwage nastepujace parametry: lepkos$é. gestosc, rodzaj
pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.
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Powtoka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ nato-
zona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia miejsc nie pokrytych.

Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych po-
wilokami gruntowymi w wytwaorni

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie
petnych systeméw malarskich po upewnieniu sie, ze farba do czasowej ochrony jest ,zgodna” z farbami
stosowanymi w systemach malarskich. Termin ,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie moga byc¢
stosowane bez wystgpienia niepozadanych efektéw. Potwierdzenie zgodnosci lub liste prawidiowych
srodkow winien przedstawi¢ producent takich elementéw

Malowanie ostateczne elementéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni

Wymalowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Specyfikaciji,
zwykle stosujac te same wyroby malarskie, ktére nakladano w wytwaérni. Dopuszcza sie wykonanie po-
wlok na podstawie zalecen opracowanych przez wytwdrnie, ktéra natlozyta powtoki na elementy.

5.2 Wymagania dotycz gce powitok malarskich

Wymagania dla powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé¢:

— niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie oraz na reemulgacje,

— aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

— jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i Dokumentacjg
Projektows,

— bez uszkodzen, przeswitow podioza, sladéw pedzla,

bez zluszczeh, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek,

bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania dla powtok z farb rozpuszczalnikowych

Powtoki te powinny by¢:
— odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
— bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,

— zgodne ze wzorcem producenta i Dokumentacjg Projektowg w zakresie barwy i potysku, dopuszcza
sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

— spekan,
— tuszczenia sie powtok,
— odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez,
w _postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:
— réwnomiernie pokrywa¢ podioza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,
— nie $cierac sie i nie obsypywaé przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,
— nie mie¢ sladéw pedzla,
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— w zakresie barwy i potysku byé zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

— by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw mo-
dyfikujacych),
— nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

— nha powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm ,

— chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,
— odchylenia do 1 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,
— $lady pedzla na powlokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych
i rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:
— mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacijg projekto-
wa,
— nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
— dobrze przylega¢ do podioza,
— mie¢ odpornosé na zarysowania i wycieranie,
— mie¢ odpornosé na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 - WO.

6.1 Kontrola i badania w trakcie wykonywania robét

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez Inspektora, na biezaco, w
miare postepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot
malarskich z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami niniejszej Specyfikacji oraz zaleceniami producen-
téw. Badania te w szczegélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robé6t w za-
kresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich, oraz zaakceptowanie wynikéw badan labora-
toryjnych Wykonawcy.

6.2 Kontrola jako sci materiatow

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i prowadzi na swoj koszt kontrole ilosciowg
i jakosciowg ich dostaw.

Farby i srodki gruntujace uzyte do robdt malarskich powinny odpowiada¢ normom.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

— skoagulowane spoiwo,
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— nieroztarte pigmenty,

— grudki wypetiaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
— kozuch,

— Slady plesni,

— trwaly, nie dajacy sie wymieszaé osad,

— nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

— obce wtracenia,

— zapach gnilny.

6.3 Badania w czasie odbioru

Badania w czasie robét dla robot malarskich antykorozyjnych

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich antykoro-
zyjnych z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowla-
nych i kartami technicznymi wyrobow lub instrukcjami producentow.

Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jako$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

— zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego pod-
loza i zanieczyszczen, zgodnie z PN-EN ISO 8501-1:2007,

— kontrolowaé parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

— ewentualnie uzupetnic¢ technologie o proces odtluszczania zattuszczen powstatych podczas przygo-
towania powierzchni,

— dokona¢ odbioru powierzchni do malowania, z uwzglednieniem wymaganych wtasciwosci po-
wierzchni wedlug Dokumentaciji Projektowej i ST.

Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pézniej niz w ciggu 1 godz.
od zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastepujace wkasciwosci po-
wierzchni:

— wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:2007,

— stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez por6éwnanie stanu podioza z fotograficznymi
wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:2007,

— chropowato$¢, okreslajaca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN 1SO 8503-
2:1999,

— zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2006, (zapylenie nie powinno byé wieksze niz na
wzorcu Nr 3 wedtug normy),

— obecnosé soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5:2006 (chlorki) lub PN-EN 1SO
8502-9:2006 (przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowa, zgodnie z PN-EN ISO 8502-
2:2000 lub metoda Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2006.

Podany ogélny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na
budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potaczen elementéw konstrukcji, kté-
re dostarczono na budowe z powtokami naniesionymi w wytworni. Wyniki badan przygotowania po-
wierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli.

Kontrola warunkéw wykonywania powiok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:
— temperatury powietrza,
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— temperatury podtoza,
— wilgotnosci wzglednej powietrza,

— temperatury punktu rosy.
Parametry te nalezy kontrolowaé zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2006.

Kontrola procesu nakfadania powtok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

— sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, ci-
$nienia zasilajgcego, z wymaganiami producenta farby,

— sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikow, przestrzegania czasu przydatnosci do
stosowania farb dwusktadnikowych,

— sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,
— sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,

— zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, nor-
ma lub kartg techniczng wyrobu,

— ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym.
Stan powtoki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W
z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna wyka-
zywac wtrgcen ciat obcych, krateréw, zaciekéw, nie domalowan,

— oceng grubosci poszczego6lnych warstw.
Wyniki przeprowadzonych badan winny byé wpisane przez Wykonawce do dziennika budowy
i zaakceptowane przez Inspektora.

Badania w czasie odbioru robét malarskich tynkéw

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia
ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakos$ci powtok malarskich obejmuje:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy
i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

— sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzch-
ni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki.

Powloke nalezy uznaé za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity Slady farby:

— sprawdzenie przyczepnosci powtoki — przez wykonanie skalpelem siatki nacieé prostopadtych o bo-
ku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przy-
czepnos$¢ powloki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powloki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokladne sptukanie badanego miejsca wodg za pomocag
miekkiego pedzla.

Powtoke nalezy uznaé¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwie-
niu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang prze-
Swity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez Inspektora

i Wykonawce.
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7.

Przebudowa z rozbudowg oczyszczalni $ciekéw w Rydzynie

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00 - WO.
Obmiar prowadzony bedzie wedtug ponizszych wymagan:

8.

Powierzchnie malowania tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rze-
czywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potraca sie otwordw i miejsc nie malowanych o
powierzchni kazdego z nich do 0,5 m?

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powlokami malarskimi konstrukcji stalowych obli-
cza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw.

Powierzchnie rur, rurociggéw, ksztattownikow oblicza sie w rozwinieciu (dla uproszczenia obliczen
mozna postugiwac sie ich dtugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na
1 m dlugosci).

Powierzchnie rurociagéw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu przez jego diu-
gos¢ mierzong wzdtuz osi. Z dtugosci rurociggléw nie potraca sie diugosci ksztattek, osprzetu
i armatury tgczonej na gwint lub przez spawanie.

Powierzchnie przewodéw (kanatdéw) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu i dtugosci
przewodow, mierzong pomiedzy punktami przecie¢ osi kanatéw gtéwnych z osiami odgaitezien.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST 00 - WO.
Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Tech-
nicznymi Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowigzujacymi Nor-

mami.

9.

PODSTAWA PLATNO SCI

Zasady i wymagania ogolne dotyczace ptatnosci podano w ST 00 - WO.
Podstawg ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w warunkach
atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN ISO 2808:2007 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.
PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 8502:2006 Norma wieloarkuszowa Przygotowanie podtozy stalowych przed naktada-
niem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni.

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumienio-
wo-$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-s$cierne;.
Sposéb postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN ISO 12944:2001 Norma wieloarkuszowa Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich.

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powitok.
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Przebudowa z rozbudowg oczyszczalni $ciekéw w Rydzynie

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produk-
téw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych pro-
duktéw korozji zelaza.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzo-
wane styrenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.
PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach przeciwkorozyjnych
cynkowych.

PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania, do wielo-
strumieniowego polewania.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.
PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.
PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikdw.
PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowitokowe.

PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.
PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.
PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN ISO 2409:2007 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigg¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne
sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane iftalowe kopolimeryzo-
wane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane sty-
renowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
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