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Przebudowa z rozbudowg oczyszczalni $ciekéw w Rydzynie

1. DANE OGOLNE

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie wykonania i montazu konstrukcji stalowych,
ktore zostang wykonane w ramach przedsiewzigcia ,,Przebudowa z rozbudowa oczyszczalni Sciekow w
Rydzynie”,

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, jako czes¢ Dokumentow Przetargo-
wych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do robot objetych kontraktem wska-
zanych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wymagania szczegétowe dla robot polegajacych na
wykonaniu i montazu konstrukcji stalowych ujetych w punkcie 1.3.

1.3 Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wyko-
nanie robdt w zakresie wykonania i montazu konstrukcji stalowych ujetych w Dokumentacji Projektowej w
ramach niniejszego przedsiewziecia.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wykonania i montazu:
— stalowych elementéw konstrukcji budowlanych,
— zabudowy obiektéw technologicznych,
— zabudowy otwordéw technologicznych i przekry¢ komor,
— konstrukcji wsporczych i pomostow,
— indywidualnych elementow wyposazenia technologicznego,
— Slusarki budowlanej,
— zabuddéw w konstrukcji aluminiowej,
— wypetnien i obudéw z tworzyw sztucznych konstrukcji metalowych,
— barierek i balustrad ochronnych,
— drabin i schodow,

1.4 Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST 00 — WO.

1.5 0Ogoblne wymagania dotycz gce robot

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST 00 — WO.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projekto-
wa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i poleceniami Inspektora.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji Inspektora.
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Przebudowa z rozbudowg oczyszczalni $ciekéw w Rydzynie

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST 00 — WO.

2.1 Zr6dta pozyskania materiatow

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania
lub zamawiania materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdze-
nia przez Inspektora.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania zawarte w Specyfikacjach Technicznych
Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych w czasie postepu robét.

Wyroby (materiaty) stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny posiadac:

— atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— trwate ocechowanie.

2.2 Wymagania dla materiatow

Podstawowe zatozenia materialowe w odniesieniu do srodowiska dla metali i ich stopow:

— wyroby metalowe stykajace sie ze $ciekami lub ich oparami — stal kwasoodporna (ew. materiaty z
tworzyw sztucznych nie ulegajace korozji, np. kompozyty),

— materialy metalowe narazone na inne czynniki niz $cieki lub ich opary — stal nierdzewna, metale ko-
lorowe, tworzywa sztuczne (np. kompozyty)

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027:2007,
PN-EN 10021:2007, PN-EN 10079:2007 PN-EN 10204:2005, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-
01105, a ponadto:
Wyroby walcowane — ksztattowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407; PN-H-93419:2006; PN-H-
93452:2006 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-93451:2007; PN-H-93400:2003 oraz PN-
EN 10279:2003,

— teowniki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-EN 10055:1999,
— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056 :2000

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210:2006
Wyroby walcowane — blachy:

— blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-92203:1994, PN-73/H-92127,
— Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

— ksztattowniki zamkniete powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10219:2006,
— ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom normy,

— PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tole-
rancje wymiarow i przekroju poprzecznego.
Inne materiaty:

— Profile aluminiowe z uszczelkami przystosowane do wykonywania zabudéw, kraty pomostowe
i tworzywa sztuczne na obudowy - zgodne z wymaganiami Dokumentacji Projektowej.

— Stal kwasoodporna - gatunek minimum OH18N9; powierzchnie potmatowe.
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Przebudowa z rozbudowg oczyszczalni $ciekéw w Rydzynie

taczniki

Sruby, nakretki i inne akcesoria do tgczenia konstrukeji stalowych ocynkowanych powinny byé ocynkowa-
ne, a dla konstrukcji ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej - wykonane ze stali odpowiadajgcej konstrukcji.
Elementy do potaczen podziemnych — ze stali nierdzewne;j.

Sruby fundamentowe wedtug PN-72/M-85061.

Kotwy do mocowania konstrukcji i elementéw wg rozwigzan systemowych przewidzianych

w Dokumentacji Projektowe;j.

Sruby, nakretki i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-EN 1666:2002 a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2004, wtasnosci mechaniczne wg
PN-EN 20898-7:1997.

— nakretki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-EN 1663:2000 Nakretki szesciokatne
Z kotnierzem stozkowym samozabezpieczajace (z niemetalowag wktadka).

— podkfadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 887:2003, PN-ISO 10673:2002.

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO
544:2005, a ponadto:

— elektrody do stali nierdzewnej powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1600:2002 (analo-
gicznie — dla stali kwasoodpornej)

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 1SO 21952:2008.

Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie winien spetnia¢ wymagania stosownej ST.

2.3 Skiadowanie materiatéw i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyta-
dunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed odksztaticeniem. Elementy
uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare
mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania na-
lezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé na wyznaczonym miej-
scu, oczyszczaé i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak
i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe o ile to mozliwe nalezy sktadowac w tym sa-
mym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) skladowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

3. SPRZET

OgdIlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 — WO.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.
Sprzet uzywany do realizacji robdt powinien by¢ zgodny z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wyko-
nania i Odbioru Rob6t Budowlanych, programem zapewnienia jakosci i ktory uzyskat akceptacje Inspekto-
ra.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzyt-
kowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
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Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym po-
winny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

Roboty zwigzane z wykonaniem i montazem konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac m.in.:

— urzadzenia spawalnicze MIG/MAG,
urzadzenia TIG DC,
— przecinarki plazmowe i mechaniczne,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegélnych elementéw kon-
strukciji.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 — WO.
Elementy konstrukcyjne moga byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, tj. takimi, ktére za-
pewniajg zachowanie cech przewozonych materiatéw.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.
Uzyte przez Wykonawce do wykonania robét srodki transportu musza by¢ zaakceptowane przez Inspek-
tora.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST 00 — WO.

5.1 Przygotowanie materiatow

Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw me-
talu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
raz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wy-
stapi€ rysy i pekniecia. Elementy, dla ktérych producenci nie zezwalajg na prostowanie i giecie, a ktore
ulegty odksztatceniu winny by¢é wymienione przed zastosowaniem (np. montazem).

Skladanie zespotow

Czesci do sktadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, kté-
re po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie
wymagan doktadnosci zespotdéw i wykonania potaczen.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Konstrukcje stalowe wykonane ze stali czarnej wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego. Konstrukcje
nalezy oczysci¢ do stopnia Sa 2%2 wg PN-EN 1SO 8501-1:2007 i ocynkowaé ogniowo. Grubosé powtok
cynkowych na elementach ocynkowanych ogniowo, oznaczona wedtug normy PN-EN 10142:2002, po-
winna wynosi¢ co najmniej 275 g/m* . Cynkowanie winno byé przeprowadzone w wyspecjalizowanej fir-
mie — na budowe winny przyjechaé elementy juz ocynkowane.

Jezeli Dokumentacja Projektowa wymaga ponadto wykonania powtok malarskich to nalezy je wykona¢
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg (kolorystyka i grubo$¢ warstw).

6 STWIORB ST 06 — MKS Montaz konstrukcji stalowych
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5.2 Wykonanie konstrukcji

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie
wedtug wkasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nie ukosowanych brzegach nie powinna przekracza¢ 1,5 mm.
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o wiecej niz o 20% a tylko miejscowo do-
puszcza sie grubos¢ mniejszg o :

— 5% —dla spoin czotowych,

— 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w granicach gru-
bosci spoiny. Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Zalecenia technologiczne
— spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,

— wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajagcym spawaniem, natomiast pekniecia, nad-
mierng ospowatose¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez zeszlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

Potaczenia na Sruby

— dtugosc¢ sruby powinna by¢ dostosowana do gabarytéw konstrukcji, przy uwzglednieniu wymogéw
montazowych, taka aby mozna byto stosowac¢ mozliwie najmniejszg liczbe podkiadek,

— przy potaczeniach roztagcznych umiejscowienie srub i kierunek ich umieszczenia w tagczonych ele-
mentach winny umozliwia¢ pézniejsze roztaczenie bez obcinania, czy wypalania,

— nakretka i teb sruby powinny przez podktadke doktadnie przylegac do tgczonych powierzchni,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru, po montazu — analogicznie zabezpieczy¢

— $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.3 Monta z konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i przy udziale srodkéw, ktére za-
pewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw kon-
strukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elemen-
téw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia i mocowania nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowe;.
Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

— sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz reperéw wytyczaja-
cych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

— poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie powinny przekraczaé

wartosci:
_ Dopuszczalne odchytki mm
Posadowienie stupa -
rzedna fundamentu rozstaw $rub
na powierzchni betonu <20 <50
na podlewce <10,0

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdéw powstate podczas transportu
i sktadowania.

STWIORB ST 06 — MKS Montaz konstrukcji stalowych 7
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Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukciji:

Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka
réznica poziomu szyn. Rozstaw szyn/1000 [mm]
Uskok styku szyn +0,5mm
Mimosréd szyny wzgledem srodnika + 0,5t (gr. srodnika) max. £ 6 mm
Réwnolegtosé szyn +10 mm
odchytka osi dzwigara 5mm

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 — WO.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Pro-
jektowa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

Kontroli podlega sposéb wytwarzania i montazu konstrukcji stalowych, prawidtowos$¢ transportu

i sktadowania materiatow.

6.1 Kontrole w trakcie wytwarzania i monta  zu konstrukcji stalowych

Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatéw i wyrobéw z wymaganiami Specyfika-
cji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych i Dokumentacji Projektowej.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementéw stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

— badanie wykonania potaczen spawanych wedtug normy PN-B-06200:2002,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z Dokumentacijg Projektowa,
— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

Kontrola montazu konstrukcji stalowych

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z Dokumentacjg Projektowa,
— sprawdzenie potaczen,

— kontrola jakosci montazu wedtug normy PN-B-06200:2002,

— kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

— kontrola wykonania potgczen za pomoca $rub i tacznikdw systemowych.

6.2 Zakres kontrolii bada n

Biezgca kontrola Inspektora

Kontrola obejmuje na biezaco wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technolo-
gicznego, oraz zaakceptowanie wynikdw badan laboratoryjnych Wykonawcy.

Kontrola jako$ci materiatdw

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i prowadzi na swoj koszt kontrole ilosciowa
i jakosciowa ich dostaw. Program tych badan Wykonawca powinien opracowa¢ w Programie Zapewnienia
Jakosci i uzgodni¢ z Inspektorem.
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Przebudowa z rozbudowg oczyszczalni $ciekéw w Rydzynie

Badania laboratoryjne musza obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych

w niniejszych Specyfikacjach Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, a czestotliwos¢ ich wykonywania
musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla cato$ci wbudowanych lub
zgromadzonych materiatow. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi w trybie okreslonym w
Programie Zapewnienia Jakosci.

Jesli Inspektor uzna to za konieczne, niezaleznie od badan wykonywanych przez Wykonawce, moze pro-
wadzi¢ dodatkowe badania materiatow.

W kazdym przypadku wystgpienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatéw, dostawy watpliwej
jakosci nie nalezy wbudowywac, nalezy ztozy¢ jg na oddzielnym sktadowisku i wykona¢ badania laborato-
ryjne w zakresie przewidzianym w Programie Zapewnienia Jakosci. Dalsze postepowanie w zaleznosci od
wynikow badan nalezy przewidzie¢ w Programie Zapewnienia Jakosci.

Badania podstawowych cech dostarczanych materiatow prowadzi Wykonawca z czestotliwoscig

i w zakresie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST 00 — WO.
Obmiar prowadzony bedzie wedtug ponizszych wymagan:

— Mg - dla $lusarki budowlanej (klapy, wtazy, balustrady, drabin, pomostéw, schodoéw itp.) kazdego
obiektu.

— Mg - dla belek podsuwnicowych (obejmuje belki, szyny, pomosty, schody, barierki i wyposazenie
belek podsuwnicowych, konstrukcje wsporcze).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00 — WO.
Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Tech-
nicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowigzujgcymi Nor-
mami.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Zasady i wymagania ogolne dotyczace ptatnosci podano w ST 00 — WO.
Podstawg ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 3834-1:2006 Spawalnictwo. Spawanie metali. Wytyczne doboru wymagan dotyczacych
jakosci i stosowania.

— PN-EN ISO 3834-2:2006 Spawalnictwo. Spawanie metali. Peine wymagania dotyczgce jakosci
w spawalnictwie.

— PN-EN ISO 3834-3:2006 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczace ja-
kosci w spawalnictwie.

— PN-EN ISO 3834-4:2006 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania dotyczace ja-
kosci w spawalnictwie.

— PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlgczy spawanych. Badania wizualne.
— PN-78/M-69011 Zigcza spawane w konstrukcjach stalowych.

— PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania pod-
stawowe.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).

STWIORB ST 06 — MKS Montaz konstrukcji stalowych 9



